= ara 5
r’ E H / ~ H w‘ l; N} PINTURA (m?)
\ | L L ) : : TOTAL = 2.190,89 kg 8493
S CHAPAS E CHUMBADORES SAE—-1020 kg 1202.48
4 W150x22.5 ASTM—A572 kg 791.31
3 W250x22.3 ASTM—=AS572 kg 639.76
2 W250x32.7 ASTM—A572 kg 485.15
1 W 150 x 13 ASTM—A572 kg 72.19
UNIT. TOTAL
POS | - DISCRIMINACAO MATERIAL PESOS (K3) OBSERVAGOES
LISTA DE MATERIAL
1 | OBSERVACC)ES GERAIS:
| | ‘ 1- QUANDO A EXECUTORA SE DEPARAR COM A
| | EXISTENCIA DE PEDRAS EM LIOZ, PECAS EM
‘ ‘ LADRILHO HIDRAUUCO, OU OUTRO MATERIAL
| | QUE SEJA CONSIDERADO PATRIMONIO
‘ ‘ TOMBADO ESTES DEVERAO SER INICIALMENTE
| | RETIRADOS, SOMENTE O NECESSARIO E COM
‘ ‘ MAXIMA CAUTELA POSSfVEL, E ARMAZENADOS
‘ ‘ TOMANDO-SE TODOS oS CUIDADOS
| | ‘ NECESSARIOS A SUA PRESERVAGAO, PARA QUE,
- AO FIM DAS ATIVIDADES DE EXECUCAO DOS
} PM1 } PM2 PM2 SERVICOS NECESSARIOS, TAIS MATERIAIS SEJAM
W150x22.5 cm W150x22.5 cm W150x22.5 cm DEVIDAMENTE RECOLOCADOS EM SEUS LOCAIS
‘ ‘ PM1 DE ORIGEM.
A 7777777 T L U o e e — {_H 777777777777777777 } W150x22.5 cm H
| | VER DETALHE ESPECIFICACOES PARA SOLDA DE FILETE ELETRODO E70XX
\ \ LIGACAO ‘ DIMENSAO MINIMA DO FILETE MAIOR ESPESSURA DAS PEGAS |DIMENSAO MINIMA DO FILETE
} } PRANCHA 03 ¢ 55 X 80 X 40 (P) AISC — 1.17.5 EM CONTATO — mm P
§ ‘ | | ATE 5 4
- } } ‘ ACIMA DE 6 ATE 13 5
| ‘ | PM3 l[ ACIMA DE 13 ATE 19 6
B | PM4 W150x22[5 cm PM4 ACIMA DE 19 ATE 38 8
B L:P(V150x22.5 cm -~ - I_1+W150X22-5 cm - C 40x40 - ) W150x22.5 cm e ACIMA DE 38 ATE 57 10
g | A Bl 1 Hi - ~-H 1 ACIMA DE 57 ATE 152 13
} | } ‘{ ' ' g 'S L[ f ACIMA DE 152 15
| ‘ vy s 70x70x50/40 70x70x50/40 %§ '
| | i (il ] ESPEC\F\CAQ@ES
8 } 1 } ‘# - il r i 1) SOLDAS:
i i - = I s AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME AWS D1.1, OLTIMA EDICAO. EXCETO
| | Ikl g L B65x65x50/40 65 x 65 x50/40_ S )i ANOTAGAO CONTRARIA, UTILIZAR SOLDA DE FILETE TODO O CONTORNO DAS PEGAS DE CONTATO, A
| | 1 Bl a S | st DIMENSAO NOMINAL MINIMA (PERNA DE FILETE) DEVERA SER IGUAL A MENOR A ESPESSURA DOS
| IPM5 ‘ I | PM6 i i I PM6 | i ELEMENTOS DE LIGAGAO OU CONFORME TABELA ACIMA:
| W150x22.5'cm o o 1, =1, W150%22.5 cm— > T . i 96 40x40° t . . W150x22.5 cri— — T PARA CHAPAS <6.35mm, UTILIZAR (ESPESSURA DA CHAPA).
******* L o n Sl T T T T T T T T T PARA CHAPAS >=6.35mm, UTILIZAR (ESPESSURA DA CHAPA—1.50mm).
| | PM5 SOLDAS: ELETRODOS AWS E70XX.
| | W150x22.5 cm MATERIAIS:
‘ ‘ PERFIS DOBRADOS: ACO ASTM A36:
‘ 5015 ‘ PERFIS LAMINADOS : AGO ASTM-AS572;
: : CHAPAS: ACO SAE—1020;
| | ~ BARRAS REDONDAS: CA—25 OU ACO SAE—1020;
| | (; PARAFUSOS PARA LIGACOES QUANDO NAO INDICADO : A307 GALVANIZADOS;
| | PLANTA DE FUNDA AO PORCAS PARA LIGACOES , BARRAS ROSQUEADAS A—36 OU SAE—1020: A-563 GrA PESADAS OU ASTM—A325;
} } ESC. 1:50 ARRUELAS PARA LIGAGOES , BARRAS ROSQUEADAS A—36 OU SAE—1020: ARRUELAS COMUNS
TIPO "NARROW”;
PINTURA:
1 2 TIPO DE SUPERFICIE: ACO CARBONO PREPARAGAD DA SUPERFICIE: PINTURA ESTRUTURA METALICA:
— LIMPEZA JATEAMENTO ABRASIVO PADRAO SA—2'/
— FUNDO: 2 DEMAOS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO [75 pm/DEMAQ]
PLANTA DE LOCA(;AO —INTERMEDIARIA: 2 DEMAOS EPOX| POLIAMIDA (TIE-COAT) [40 pm/DEMAO]
— ACABAMENTO: 3 DEMAOS ESMALTE POLIURETANO BRANCO [40 um/DEMAO]
ESC. 1:50 —ESPESSURA TOTAL: 350 um
OBS: CONFIRMAR PINTURA DA PAREDE PARA A PINTURA DE ACABAMENTO DA ESTRUTURA METALICA FICAR
COMPATIBILIZADO.
667 667 — RECOMENDAMOS QUE A PINTURA SEJA EXECUTADA EM AREA TOTALMENTE ABRIGADA;
5307 NOTAS:
y " | Pavimento 2 T Pavimento 2 1— DIMENSOES EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADQ.
o 5098 2— CONFERIR MEDIDAS E NIVEIS NA OBRA
VMZ204 3— ESCALAS INDICADAS
PM1(MORRE) D > VM201 VM205 VM202 VM205 VM202 VM202 VM203 4— NBR — 6123 (ABNT) FORCAS DEVIDAS AO VENTO EM EDIFICACOES — 1988
W150x22.5 5- NBR 14762 — DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURA DE ACO CONSTITUIDAS POR PERFIL FORMADO A FRIO / 2010
- ) VM201 W250x22.3 e=-15 VM20 o 6- NBR — 8800 (ABNT) PROJETO DE ESTRUTURAS DE ACO E DE ESTRUTURAS MISTA DE AGO E CONCRETO PARA EDIFICIOS / 2008
= 7— TODOS 0S APARELHOS DE FIXACAO (CHAPAS + CHUMBADORES) DEVERAO ESTAR CORRETAMENTE POSICIONADO EM SEUS LUGARES
- PM2(MORRE) 3 8 E_SUFICIENTEMENTE FIXADOS ANTES DE QUALQUER CONCRETAGEM E QUE A MESMA SO SEJA LIBERADA PELO ENGENHEIRO DA OBRA
9 m (1] & m || w150x22.5 PM4 PM6 PM6 PM5 APGS ESSAS VERIFICAGOES, EXCETO ONDE INDICADD. /
I 5 |2 I - ,
= ) 8— ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA METALICA EM SI, 0S RESPONSAVEIS PELA FABRICAGAO E MONTAGEM DA MESMA DEVERAO
§ < § & § e VERIFICAR IN LOCO TODAS AS MEDIDAS E NIVEIS DOS APARELHO DE FIXAGAO (CHAPAS + CHUMBADORES) APGS A CONCRETAGEM,
@ 3 P N PARA EVENTUAIS AJUSTES NECESSARIOS AOS PROCESSOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM
e VMZ20 250x22.3 e=-15 = V202 © — ~
CONTROLE DE REVISOES
404 404
8 PM4
I VM203 W250%22.3 e=-15 VM203  wW150x22.5 ! Pavimento 1 - Pavimento 1
° 2 PM3 o 2 ® i VMZ06
i1l W150x22.5 i 25 ] ~ CR VM201 VM208 VM202 VM203 VM208 VM204 VM208 VM204 VM204 VM205
© - © ° ® &
N — N
: : fLoay 8 e
[ RN x I o x JEY - R > <
L= 2 2 © ‘ 8 £ i B
o N 8
= m = W = v 3
B 0 w 3 0 B PROJ, COBERTURA g
§ g § 5.49
¥ s VM204 W250%22.3 e=-15 ~ VM204 s ¥ . E _ 3 2 <
T —1 . —— rosssotes PM2 PM4 PM6 T PM6 PM5
WA1 5% 22.5 PM6 - ﬁ ” g
X22. N R x
W150x22. | k o [LIAD Ef\ DATA REVISAO VISTO DESCRICAO DA REVISAO
-
119 5003 119 . E: ~
> = o § = AR N i SECID
PLANTA DE FORMA +4.04 < " | SECRETARIA DE ESTADO DAS CIDADES E
. 0 0 .
ESC 150 D > @ @ @ || || || ‘77 | ] | ] ‘77 TRABALHANDO PARA TODOS DESENVOLV'MENTO URBANO
m m Pavimento Pavimento
] - n | ] ] ] ] ] T
5397
5 50 5 CORTE AA CORTE BB SEDE IHGM
7:H£,7 5093 7 7 2 A A A A
™ ‘ﬁ ‘ﬁ ESC. 1:50 ESC. 1:50
LOCAL: ZONA:
PM4
5 VM201 W250x32.7 e=-15 VM201  W150x22.5 PRACA ANTONIO LOBO, 33, CENTRO 7PH
J, o 2 SAO LUIS - MA
To] Te]
2| PM3 1 © - PLANTA PILARES — +4.04 TIULO: DISCIPLINA:
| ! 1] ~
o [T I50X225— 250 — i 250 o ESC. 1:50 EST_RES_PAS_BAN - PLANTA DE LOCAGAO - FORMA - CORTE ESTRUTURAL
% J' X m % GESTOR (A): ROBSON DA PAZ PEREIRA FASE DO PROJETO:
2046 1742 (=3 1748 600 Te) (=3 1742 2046
("‘\l" m ‘I—l'g w ﬁ SECRETARID ADJUNTO DE ASSUNTOS METROPOLITANOS EXECUT'VO
i - i RESPONSAVEL TECNICO: FOLHA:
B 8 w § 8 B Documento assinado digitalmente
= = GUILHERME TELES DUTRA GONCALVES
152 S VM202 W250%32.7 e=-15 = VM202 S g \lb Data: 27/05/2024 11:32:37-0300
J T 152 Verifique em https://validar.iti.gov.br
T
PM5 PM6
W150x22.5
W150x22.5 GUILHERME GONGALVES O
7 :H‘E’ 7 5093 7 -9 7 CREA-MA/RN n"11173800-9
5397 | j> EQUIPE TECNICA: TITULO: REGISTRO: \
P LANTA D E FO R MA _I_ 6 67 ‘ ANDRESSA FARIAS ARQUITETA E URBANISTA CAU N° A257710-0
: CAMILA GOMES ARRAIZ ENGENHEIRA CIVIL CREA-MA/RN n°111852830-1 :
ESC. 1:50 AURELIO FERNANDES ARQUITETO E URBANISTA CAU n°A105322-1 O
ESCALA: DATA — EMISSAO INICIAL: REVISAO: DATA — REVISAO:
INDICADA 19/01/2024 00

PROIBIDA A REPRODUGCAO TOTAL OU PARCIAL DESTE DESENHO SEM AUTORIZAGCAO DOS AUTORES. (LEI 5988 DE 1973)
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